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1 O FIRMIE — OPIS PRODUKTU EMT

Firma BIMEX jest dostawca tozysk Slizgowych, materiatéw samosmarnych i rozwigzan tribologicznych dla
przemystu. Stale badamy najnowsze technologie i materiaty, rozwijajgc produkty odpowiadajagce wymaganiom
nowoczesnych aplikacji przemystowych.

Dostarczamy tozyska standardowe z katalogu, wymiary specjalne oraz rozwigzania projektowane na zamdwienie
— w konkurencyjnych cenach przy zachowaniu wysokich standardéw jakosci.

I Opis produktu EMT

tozyska EMT to dwumetaliczny produkt Slizgowy: blacha stalowa niskoweglowa jako podtoze z naniesiong
warstwg spiekanego stopu brazu Cu-Sn. Powierzchnia robocza wyposazona jest w sfrezowane zagtebienia
retencyjne wypetnione smarem statym. Charakteryzujg sie dobrymi wiasciwosciami mechanicznymi, niskim
wspétczynnikiem tarcia przy smarowaniu oraz bardzo dobrg nosnoscia.

tozyska EMT nadaja sie do ruchu obrotowego, wahadtowego i posuwisto-zwrotnego przy wysokich obcigzeniach i
matych predkosciach. Moga pracowaé¢ w warunkach smarowania granicznego lub sporadycznego. Temperatura
uzytkowania od -40°C do +280°C.

1.2 Budowa i zasada dziatania
1 - Warstwa robocza Spiekany stop Cu-Sn Pow. slizgowa; retencja smaru;
(braz porowaty) z zagtebieniami na smar niski wspétczynnik tarcia
2 - Podtoze stalowe Blacha stalowa niskoweglowa !\losnosc konstll'ukc.yjna
(low-carbon steel) i odprowadzanie ciepta
3 - Powtoka Cu/Sn Miedz lub cyna Odpornos¢ na korozje

1.3 Parametry techniczne

Obcigzenie statyczne N/mm? 300
Obcigzenie dynamiczne N/mm?2 140
[ vamamapredkesev |
Praca ze smarowaniem m/s 3.0
Praca na sucho (krétkotrwata) m/s 0.5
T R R
Praca krétkotrwata N/mm?2-m/s 4.0
Praca ciggta N/mm?2-m/s 2.0
[ Pomsteparamen |
Wspétczynnik tarcia p (ze smarem) 0.01~0.10
Temperatura uzytkowania °C -40 ~ +280
Przewodnos¢ cieplna W/m-K 50
Twardos¢ powierzchni HB = 60
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1.4 Odporno$é chemiczna
A e
EMT O A O O * * A A
EMT G O A O O * % " N
EMT H O A O O * * 2 R
EMT S O A O O * * N A
EMT B O O O O * * - 5

* Dobra [] Przecietna A Staba
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2 DOBOR | MONTAZ tOZYSK

2.1 Czynniki wptywajace na trwatos¢ tozyska

(1) Obciazenie P [N/mm?2] Im wieksze obcigzenie, tym krétsza zywotnos¢. P = F / (D x L). Nie przekraczac
wartosci dopuszczalnej.

(2) Predkosc¢ V [m/s] i wartosé PV Zywotnoé¢ zalezy od PV = P x V. Im nizsze PV, tym dtuzsza zywotno$¢.
(3) Temperatura T [°C] Uwzgledni¢ wiasciwosci odprowadzania ciepta przez elementy wspédtpracujace.

(4) Chropowatos¢ powierzchni watu Ra 0.2-0.8. Nie uszkodzi¢ powierzchni roboczej podczas montazu.

—_

)
)

5) Materiat watu Chropowatos$¢ < 0.4 um Ra.
)

(6) Inne czynniki Projekt oprawy, warunki smarowania.

2.2 Otwoér w obudowie — wymagane fazowanie

Fazowanie fG

dG = 30 0.8 +0.3
30 <dG =80 1.2+04
80 < dG = 180 1.8+0.8
180 < dG 25+1.0

] Wspétosiowosé

Odchytka wspétosiowosci na diugosci tulei: max 0.020 mm.

2.4 Wociskanie tozyska

Tuleje wciska sie przy uzyciu prasy. Lekko nasmarowad zewnetrzng powierzchnie. Do < 55 mm — wciskanie
bezposrednie; wieksze — pierscieh montazowy.

2.5 Montaz podktadek oporowych i ptyt slizgowych

Gniazdo z zagtebieniami. Kotki ustalajgce zapobiegaja obrotowi. Kotki i Sruby zagtebione 0.25-0.50 mm ponizej
powierzchni podktadki.
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3 ZASTOSOWANIA PRODUKTOW EMT

tozyska EMT — dzieki wysokiej nosnosci, dobrej pracy z smarowaniem granicznym i szerokiemu zakresowi
temperatur — majg szerokie zastosowanie w wymagajacych aplikacjach przemystowych. Nadaja sie do ruchu
obrotowego, wahadtowego i osiowego.

Przemyst motoryzacyjny Maszyny rolnicze i spozywcze
Uktady zawieszenia, sworznie, przeguby watéw Skrzynie biegéw traktoréw, sprzegta, tozyska
napedowych, zawiasy, uktady kierownicze, tozyska kombajnoéw, tozyska osi, urzgdzenia siewne,
skrzyn biegéw, elementy uktadu hamulcowego, przetworstwo zywnosci.
dzwignie sprzegta.
Maszyny budowlane i transportowe Hydraulika i pneumatyka
Koparki, podnosniki hydrauliczne, betoniarki, wézki Pompy zebate, pompy ttokowe, zawory kulowe i
widtowe, zurawie, przektadnie, sitowniki, kota motylkowe, sprezarki ttokowe, sitowniki hydrauliczne.
tancuchowe.
AGD, sprzet biurowy i medyczny Inne
Klimatyzatory, zmywarki, maszyny do szycia, kopiarki, Rowery, motocykle, maszyny wtdékiennicze, pity
drukarki, urzadzenia stomatologiczne, stoty zwrotne, systemy pakowania, obrabiarki, szlifierki.
operacyjne.
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TULEJE SLIZGOWE EMT — Wymiary i Tolerancje

Wszystkie wymiary w mm. Tolerancje wg ISO 3547. Oznaczenie: EMT - [Sr. wewn.] [dtugosc]

Wszystkie wymiary w mm | Dimensions and Tolerances according to ISO 3547

Detail Z

Alldimensions in mm Dimensions and Tolerances according to ISO 3547

Tabela fazowan wewnetrznych i zewnetrznych:

Grubos¢ scianki S Fazowanie wewn. Ci

Fazowanie zewn. Ce

1.00 0.30+0.20 0.60+0.40
1.50 0.40%+0.30 0.60%+0.40
2.00 0.40%=0.30 1.20£0.40
2.50 0.60+0.40 1.80+0.60
Watek &ds Otw. po mont. Otw. obudowy Tol. OD Dt.L| Gr.sc.S Tol. Nr katalogow
max/min ®di max/min ®DH max/min [mm] [mm] [mm] dtu gowy
15.000 15.148 17.018
16.000 16.148 18.018
16 15.973 16.010 18 18.000 +0.065/+0.030 10 0.995/0.935 +0.25
18.000 18.151 20.021
18 17.973 18.010 20 20.000 +0.065/+0.030 15 0.995/0.935 +0.25
20.000 20.181 23.021
30 +0.25 EMT 2030
22.000 22.181 25.021
22 21.967 22020 25 25000 +0.075/+0.035 10 1.490/1.430 #0.25
20 +0.25 EMT 2220
25.000 25.181 28.021
25 24.967 25020 28 28.000 +0.075/4+0.035 15 1.490/1.430 *0.25 EMT 2515

20 +0.25
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Watek &ds Otw. po mont. Otw. obudowy Tol. OD Dt. L Tol. Nr katalogow
max/min ®di max/min ®DH max/min [mm] [mm] dtug. gowy
25

+0.25 EMT 2525

30 +0.25 EMT 2530
28.000 28.205 32.025
28 27.967 28.030 32 32.000 +0.085/+0.045 15 1.980/1.920 +0.25 EMT 2815
20 +0.25 EMT 2820
25 +0.25 EMT 2825
30 +0.25 EMT 2830
40 +0.25 EMT 2840
30.000 30.205 34.025
30 59.967 30.030 34 34.000 +0.085/+0.045 15 1.980/1.920 +0.25 EMT 3015
20 +0.25 EMT 3020
25 +0.25 EMT 3025
30 +0.25 EMT 3030
40 +0.25 EMT 3040
32.000 32.205 36.025
32 31.961 32.030 36 36.000 +0.085/+0.045 20 1.980/1.920 +0.25 EMT 3220
30 +0.25 EMT 3230
40 +0.25 EMT 3240
50 +0.25 EMT 3250
35.000 35.205 39.025
35 34.961 35030 39 39.000 +0.085/+0.045 20 1.980/1.920 +0.25 EMT 3520
25 +0.25 EMT 3525
30 +0.25 EMT 3530
40 +0.25 EMT 3540
40.000 40.205 44.025
40 39.961 40.030 44 44.000 +0.085/+0.045 20 1.980/1.920 +0.25 EMT 4020
25 +0.25 EMT 4025
30 +0.25 EMT 4030
40 +0.25 EMT 4040
50 +0.25 EMT 4050
45.000 45.205 50.025
45 44.961 45.030 50 50.000 +0.085/+0.045 25 2.460/2.400 =*0.25 EMT 4525
30 +0.25 EMT 4530
40 +0.25 EMT 4540
50 +0.25 EMT 4550
50.000 50.210 55.030
50 49.961 50.030 55 55 000 +0.100/+0.055 30 2.460/2.400 +0.25 EMT 5030
40 +0.25 EMT 5040
50 +0.25 EMT 5050
60 +0.25 EMT 5060
55.000 55.210 60.030
55 54.954 55 030 60 60.000 +0.100/+0.055 40 2.460/2.400 +0.25 EMT 5540
50 +0.25 EMT 5550
60 +0.25 EMT 5560
60.000 60.210 65.030
60 59.954 60.030 65 65.000 +0.100/+0.055 30 2.460/2.400 +0.25 EMT 6030
40 +0.25 EMT 6040
50 +0.25 EMT 6050
60 +0.25 EMT 6060
65.000 65.210 70.030
65 59.954 65.030 70 70.000 +0.100/+0.055 40 2.460/2.400 =*0.25 EMT 6540
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Watek &ds Otw. po mont. Otw. obudowy Tol. OD Dt. L Tol. Nr katalogow
max/min ®di max/min ®DH max/min [mm] [mm] dtug. gowy
50

+0.25 EMT 6550

60 +0.25 EMT 6560
70 +0.25 EMT 6570
70.000 70.210 75.030
70 69.954 70.030 75 75.000 +0.100/4+0.055 40 2.460/2.400 +0.25 EMT 7040
50 +0.25 EMT 7050
60 +0.25 EMT 7060
80 +0.50 EMT 7080
75.000 75.210 80.030
75 74.954 75.030 80 80.000 +0.100/+0.055 40 2.460/2.400 +0.25 EMT 7540
50 +0.25 EMT 7550
60 +0.25 EMT 7560
80 +0.50 EMT 7580
80.000 80.215 85.035
80 79.954 80.030 85 85.000 +0.120/+0.070 40 2.460/2.400 £0.25 EMT 8040
50 +0.25 EMT 8050
60 +0.25 EMT 8060
80 +0.50 EMT 8080
85.000 85.215 90.035
85 84.946 85.030 90 90.000 +0.120/+0.070 60 2.460/2.400 =*0.25 EMT 8560
80 +0.50 8580
90.000 90.215 95.035
90 89.946 90.030 95 95.000 +0.120/+0.070 50 2.460/2.400 £0.25 EMT 9050
60 +0.25 EMT 9060
80 +0.50 EMT 9080
100.000 100.215 105.035
100 99.946 100.030 105 105.000 +0.120/+0.070 60 2.460/2.400 =+0.25 EMT 1006
70 +0.25 EMT 10070
80 +0.50 EMT 10080
120.000 120.220 125.040
120 119.946 120.030 125 125.000 +0.170/+0.100 50 2.460/2.400 £0.25 _
135.000 135.220 140.040
135 134.937 135.030 140 140.000 +0.170/4+0.100 60 2.460/2.400 +0.25 EMT 13560
80 +0.50 EMT 13580
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5 POMIAR TULEI ZWIJANE])

Pomiar srednicy zewnetrznej (1ISO 3547-2 TEST B)

W stanie swobodnym tuleja ma szczeline — do pomiaréw potrzebne specjalne przyrzady. Tuleje wciska sie w
sprawdzian pierscieniowy przejsciowy (max 250 N) i sprawdza sie, ze nie przejdzie przez sprawdzian
nieprzejsciowy.

Pomiar srednicy wewnetrznej (ISO 3547-2 TEST C)
Sprawdzian trzpieniowy przejsciowy wchodzi przy matej sile; sprawdzian nieprzejsciowy nie wchodzi przy sile do
250 N.

Pomiar grubosci scianki
Grubos$¢ mierzy sie w 1, 2 lub 3 miejscach wzdtuz osi tozyska:

L=15 L/2 1
15<L =50 4 2
50<L=90 6 oraz L/2 3
L>90 8 oraz L/2 3
www.bimex.info Strona 9



Katalog tozysk Sligzowych EMT

www.bimex.info

6 PLYTY SLIZGOWE EMT — Wymiary

Wszystkie wymiary w mm. Oznaczenie: EMTS [grubosc]x[szerokosc]x[dtugosc]

I %
=
I
L* s
- 13 LA P
L winm | niomwega -tk | symeer
500 150 1,5 0.89 150x500

www.bimex.info Strona 10



Katalog tozysk Sligzowych EMT

www.bimex.info

Odchytki w um (1 um = 0,001 mm)

ﬂ-mm-mmmmmmmmmmm

60 20 -14 -14 +10 +12 +16 +16 +20
3 o5 54 o4 s 616 28 06 0-10 0-14 3 x5 +60 +8+2 ) 2 1O T T
70 30 -20 20 -10 +12  +16 420 424 423 427
2 T I = e e B el el B S e e IR R Y ) R E ) T L R
80 -40 25 25  -13 +10  +15 +19 424 430 428 432
O W a6 | aw | ap | e PR U B e | g s | i | a3 | eas | 20w | se2e
95 50 32 -32 -16 +12  +18 +23 +29 +36 +34 +39
S I T R B R e e e L R I I B RV g R I e I T g
18 24 +41  +48
110 -65 -40  -40  -20 +15 +21 +28 +35 +43 +28 +35
ba 30 162 98 61 73 4 = AV WAE | Ozl | S8 oD | =2l o | g | e | o | oo e | e
+35 422
30 a0 120 +50  +59
-182 .80 -50 -50 -25 +18 +25 433 442 +51 +34 +43
a0 5o 130 119 75 89 -50 A Dol | O | e | 28 ) 222 | s | e | g | g | =26 [ [ ace
192 +43  +34
50 65 140 +60 472
214 } ) } ; +41  +53
100 60 60 30 10 o oo 0 ac sos ags F21 +30 439 451 462

65 go 150 -146 90 -106 60 -29 +2 411 420 +32 +32 462 +78
-224 +43  +59
g0 100 170 +73 493
257 4120 72 72 36 12 o 0 ac 0ss 411 aqy P25 +35 +45 459 472 451 471
100 120 180 174 107 126 71 34 = = +3 413 423 437 437 476 4101
267 +54  +79
-200 +88  +117
120 140 3, +63  +92
210 +90 +125

140 160
310 145 -85 -85 43 14 o oo oo o o 428 +40 +52 468 +83 +65 +100
160 180 230 -208 -125 -148 -83 -39 I +3  +15 +27 +43 +43 493 +133
-330 +68 +108
240 +106 +151
180 200 .. +77  +122
200 225 260 +109 +159
3754170 4100 <100 50 <15 o o e oo Lias Loy +33 46 +60 479 +96 +80 +130
b2s 5o 280 242 146 172 96 -4 eS| B2 +14 417 +31 +50 +50 +113 +169
-395 +84  +140
250 280 300 +126 +190
430 190 110 110 56 17 o (o o1 s16 s 36 +52 +66 +88 +108 +94 +158
80 315 330 271 162 -191 -108 49 = = +14 420 +34 +56 +56 +130 4202
-460 +98  +170
315 355 360 +114 +226
-500 -210 -125 -125 -62 -18 0-36 057 0-89 +18 28 +40 457 +73 +98 +119 +108 +190
355 a0p 400 299 -182 214 119 54 = * +4 421  +37 462 +62 +150 +244
-540 +114 +208
400 as0 40 +166 +272
595 230 135 -135 68 20 .o oo oo o0 Lo +45 +63  +80 +108 +131 +126 +232
450 500 -480 -327 -198 -232 -131 -60 - - +5 +23 +40 +68 +68 +172 +292
-635 +132 +252
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Odchytki w um (1 um = 0,001 mm)

ﬂ-mm-m-m-m-----

+180 +85 +34 +24 +28 +16 +12 -0 -14
| e | o | o |t | e | s | SO SO0 A 2D DA | AN A5 BE ) |
+188 +100 +48 +32 +38 +22 +16 11 -15
3 S e | o | cam | oot | e | g | | HE0 2D R0 eF | LB @02 |ANE B0 o |
+208 +116 +62 +40 +47 +28 +20 -13 -17
6 10 +150 480 +40 425 425 +13 +5 +90 +150 4220 7 +5-10 0-15 -4-19 -9-24 28 32
10 14 4200 +138 +77 +50 +59 +34 +24 1 62
3 18 5. - 34 -39
e | s | s | o | ssm | e | e |FILEHBD| 27O 29 [$EA2 048 |28 oo
14 18
18 24 44 +162 +98 +61 +73 +41 +28 14 :ic1> :421;
i | | e | st | i | e | s [FRSEE21 G| G550 S0 (G635 @20 7R 33
24 30
-54
o | s | HETE| 25  -34 -39
+170 +120 +119 +75 +89 +50 +34 -17 -50 -59 -64
v sg 200 1192 480 450 450 425 49 +160 +250 +390 12 +7-18 0-25 -8-33 5 45
+180 +130 -70
0| | EE ] e 30  -42 55
+190 +140 +146 +90 +106 +60 +40 21 -60 -72 -85
s g0 320 4224 100 460 +60 430 +10 +190 +300 +460 15 +9-21 0-30 -9-39 ) 64
+200 +150 94
o | g | 96| 25 41 58 -78
+220 +170 +174 +107 +125 +71 +47 +10 -10 -24 -66  -93 -113
100 1p0 380 4267 +120 472 +72 436 +12 +220 +350 +540 17 55 035 45 59 o
+240 +180 126
120 140 1420 +300 50 -77  -107
+260 +200 - - 90 -117 -147
ezucRRiD Y ESAE ) REE C O (P I NSl I B2 I 28
140 160 440 +310 +145 +85 485 443  +14 28 52 -68 119
+310 +210 -159
+470 +330 -53  -93 -131
S Y g | e 93 -133 -171
e | e | B | 383 60 -105 -149
+340 +240 . - -106 -151 -195
+242 +146 +172 +96 +61 +2900 +460 +720 +23 +13 0-46 14 33
200 225 T565 +375 +170 4100 +100 +50 +15 -33 60 -79 63 -113 -163
+380 +260 -109  -159 -209
+605 +395 67 -123 -179
225 250 450 +280 -113  -169  -225
250 280 1690 +430 -74 -138 -198
+480 +300 +271 +162 +191 +108 +69 _ .50 .59 4810 =26 T g5 14 -36 126 -190 -250
580 315 T7/50 +460 +190 +110 +110 +56 +17 = -36 66 -88 .78 -150 -220
+540 +330 2130 -202  -272
315 355 *830 +500 87 -169 -247
+600 +360 . - -144 -226 -304
S208 | 08D | 2 NG | 8T8 | ool es el wag | T | g | S8 41
355 400 +O10 +540 +210 4125 +125 +62 +18 -40 73 98 .93 -187 -273
+680 +400 -150 -224 -330
s | cisgy |LE0E] S5ES -103  -209 -307
(| SN | Lo | B | PR R | R ol e | | T | A | S | A | S
450 500 1090 +635 +230 +135 +135 +68  +20 = -45 80 -108 .109 -229 -337
+840 +480 -172  -292  -400

Informacje zawarte w niniejszym katalogu maja charakter referencyjny. Wszystkie wartosci sg teoretyczne i stuza wytacznie jako wytyczne
projektowe. BIMEX zastrzega sobie prawo do zmiany specyfikacji bez uprzedniego powiadomienia.

BIMEX ¢ www.bimex.info
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