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1 O FIRMIE � OPIS PRODUKTU EMT

Firma BIMEX jest dostawc� �o�ysk �lizgowych, materia��w samosmarnych i rozwi�za� tribologicznych dla
przemys�u. Stale badamy najnowsze technologie i materia�y, rozwijaj�c produkty odpowiadaj�ce wymaganiom
nowoczesnych aplikacji przemys�owych.

Dostarczamy �o�yska standardowe z katalogu, wymiary specjalne oraz rozwi�zania projektowane na zam�wienie
� w konkurencyjnych cenach przy zachowaniu wysokich standard�w jako�ci.

1.1 Opis produktu EMT

�o�yska EMT to dwumetaliczny produkt �lizgowy: blacha stalowa niskow	glowa jako pod�o�e z naniesion�
warstw� spiekanego stopu br�zu Cu-Sn. Powierzchnia robocza wyposa�ona jest w sfrezowane zag�	bienia
retencyjne wype�nione smarem sta�ym. Charakteryzuj� si	 dobrymi w�a�ciwo�ciami mechanicznymi, niskim
wsp��czynnikiem tarcia przy smarowaniu oraz bardzo dobr� no�no�ci�.

�o�yska EMT nadaj� si	 do ruchu obrotowego, wahad�owego i posuwisto-zwrotnego przy wysokich obci��eniach i
ma�ych pr	dko�ciach. Mog� pracowa
 w warunkach smarowania granicznego lub sporadycznego. Temperatura
u�ytkowania od -40�C do +280�C.

1.2 Budowa i zasada dzia�ania

Warstwa Materia� Funkcja

1 � Warstwa robocza
(br�z porowaty)

Spiekany stop Cu-Sn
z zag�	bieniami na smar

Pow. �lizgowa; retencja smaru;
niski wsp��czynnik tarcia

2 � Pod�o�e stalowe
Blacha stalowa niskow	glowa

(low-carbon steel)
No�no�
 konstrukcyjna
i odprowadzanie ciep�a

3 � Pow�oka Cu/Sn Mied
 lub cyna Odporno�
 na korozj	

1.3 Parametry techniczne

Parametr Jednostka Warto��

Maksymalna no�no�� P

Obci��enie statyczne N/mm� 300

Obci��enie dynamiczne N/mm� 140

Maksymalna pr�dko�� V

Praca ze smarowaniem m/s 3.0

Praca na sucho (kr�tkotrwa�a) m/s 0.5

Maks. warto�� PV

Praca kr�tkotrwa�a N/mm��m/s 4.0

Praca ci�g�a N/mm��m/s 2.0

Pozosta�e parametry

Wsp��czynnik tarcia � (ze smarem) 0.01~0.10

Temperatura u�ytkowania �C -40 ~ +280

Przewodno�
 cieplna W/m�K 50

Twardo�
 powierzchni HB � 60
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1.4 Odporno�� chemiczna

Typ
Woda
s�odka

Woda
morska

Powietrze Zasady Rozpuszcz. Smary Kw. mocne Kw. s�abe

EMT � � � � � � � �

EMT G � � � � � � � �

EMT H � � � � � � � �

EMT S � � � � � � � �

EMT B � � � � � � � �

� Dobra � Przeci�tna � S�aba
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2 DOB�R I MONTA� �O�YSK

2.1 Czynniki wp�ywaj	ce na trwa�o�� �o
yska

(1) Obci	
enie P [N/mm�] Im wi	ksze obci��enie, tym kr�tsza �ywotno�
. P = F / (D � L). Nie przekracza

warto�ci dopuszczalnej.

(2) Pr�dko�� V [m/s] i warto�� PV �ywotno�
 zale�y od PV = P � V. Im ni�sze PV, tym d�u�sza �ywotno�
.

(3) Temperatura T [�C] Uwzgl	dni
 w�a�ciwo�ci odprowadzania ciep�a przez elementy wsp��pracuj�ce.

(4) Chropowato�� powierzchni wa�u Ra 0.2�0.8. Nie uszkodzi
 powierzchni roboczej podczas monta�u.

(5) Materia� wa�u Chropowato�
 � 0.4 �m Ra.

(6) Inne czynniki Projekt oprawy, warunki smarowania.

2.2 Otw
r w obudowie � wymagane fazowanie

�r. otworu dG Fazowanie fG

dG � 30 0.8 � 0.3

30 < dG � 80 1.2 � 0.4

80 < dG � 180 1.8 � 0.8

180 < dG 2.5 � 1.0

2.3 Wsp
�osiowo��

Odchy�ka wsp��osiowo�ci na d�ugo�ci tulei: max 0.020 mm.

2.4 Wciskanie �o
yska

Tulej	 wciska si	 przy u�yciu prasy. Lekko nasmarowa
 zewn	trzn� powierzchni	. D� < 55 mm � wciskanie
bezpo�rednie; wi	ksze � pier�cie� monta�owy.

2.5 Monta
 podk�adek oporowych i p�yt �lizgowych

Gniazdo z zag�	bieniami. Ko�ki ustalaj�ce zapobiegaj� obrotowi. Ko�ki i �ruby zag�	bione 0.25�0.50 mm poni�ej
powierzchni podk�adki.
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3 ZASTOSOWANIA PRODUKT�W EMT

�o�yska EMT � dzi	ki wysokiej no�no�ci, dobrej pracy z smarowaniem granicznym i szerokiemu zakresowi
temperatur � maj� szerokie zastosowanie w wymagaj�cych aplikacjach przemys�owych. Nadaj� si	 do ruchu
obrotowego, wahad�owego i osiowego.

Przemys� motoryzacyjny
Uk�ady zawieszenia, sworznie, przeguby wa��w
nap	dowych, zawiasy, uk�ady kierownicze, �o�yska
skrzy� bieg�w, elementy uk�adu hamulcowego,
d
wignie sprz	g�a.

Maszyny rolnicze i spo
ywcze
Skrzynie bieg�w traktor�w, sprz	g�a, �o�yska
kombajn�w, �o�yska osi, urz�dzenia siewne,
przetw�rstwo �ywno�ci.

Maszyny budowlane i transportowe
Koparki, podno�niki hydrauliczne, betoniarki, w�zki
wid�owe, �urawie, przek�adnie, si�owniki, ko�a
�a�cuchowe.

Hydraulika i pneumatyka
Pompy z	bate, pompy t�okowe, zawory kulowe i
motylkowe, spr	�arki t�okowe, si�owniki hydrauliczne.

AGD, sprz�t biurowy i medyczny
Klimatyzatory, zmywarki, maszyny do szycia, kopiarki,
drukarki, urz�dzenia stomatologiczne, sto�y
operacyjne.

Inne
Rowery, motocykle, maszyny w��kiennicze, pi�y
zwrotne, systemy pakowania, obrabiarki, szlifierki.
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4 TULEJE �LIZGOWE EMT � Wymiary i Tolerancje

Wszystkie wymiary w mm. Tolerancje wg ISO 3547. Oznaczenie: EMT � [�r. wewn.] [d�ugo��]

Wszystkie wymiary w mm | Dimensions and Tolerances according to ISO 3547

Tabela fazowa� wewn�trznych i zewn�trznych:

Grubo�� �cianki S Fazowanie wewn. Ci Fazowanie zewn. Ce

1.00 0.30�0.20 0.60�0.40

1.50 0.40�0.30 0.60�0.40

2.00 0.40�0.30 1.20�0.40

2.50 0.60�0.40 1.80�0.60

d
[mm]

Wa�ek �ds
max/min

Otw. po mont.
�di max/min

D
[mm]

Otw. obudowy
�DH max/min

Tol. OD
[mm]

D�. L
[mm]

Gr. �c. S
[mm]

Tol.
d�ug.

Nr katalogowy

15
15.000
14.973

15.148
15.010

17
17.018
17.000

+0.065/+0.030 10 0.995/0.935 �0.25 EMT 1510

15 �0.25 EMT 1515

20 �0.25 EMT 1520

16
16.000
15.973

16.148
16.010

18
18.018
18.000

+0.065/+0.030 10 0.995/0.935 �0.25 EMT 1610

15 �0.25 EMT 1615

20 �0.25 EMT 1620

18
18.000
17.973

18.151
18.010

20
20.021
20.000

+0.065/+0.030 15 0.995/0.935 �0.25 EMT 1815

20 �0.25 EMT 1820

25 �0.25 EMT 1825

20
20.000
19.967

20.181
20.020

23
23.021
23.000

+0.075/+0.035 10 1.490/1.430 �0.25 EMT 2010

15 �0.25 EMT 2015

20 �0.25 EMT 2020

25 �0.25 EMT 2025

30 �0.25 EMT 2030

22
22.000
21.967

22.181
22.020

25
25.021
25.000

+0.075/+0.035 10 1.490/1.430 �0.25 EMT 2210

15 �0.25 EMT 2215

20 �0.25 EMT 2220

25 �0.25 EMT 2225

25
25.000
24.967

25.181
25.020

28
28.021
28.000

+0.075/+0.035 15 1.490/1.430 �0.25 EMT 2515

20 �0.25 EMT 2520
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d
[mm]

Wa�ek �ds
max/min

Otw. po mont.
�di max/min

D
[mm]

Otw. obudowy
�DH max/min

Tol. OD
[mm]

D�. L
[mm]

Gr. �c. S
[mm]

Tol.
d�ug.

Nr katalogowy

25 �0.25 EMT 2525

30 �0.25 EMT 2530

28
28.000
27.967

28.205
28.030

32
32.025
32.000

+0.085/+0.045 15 1.980/1.920 �0.25 EMT 2815

20 �0.25 EMT 2820

25 �0.25 EMT 2825

30 �0.25 EMT 2830

40 �0.25 EMT 2840

30
30.000
29.967

30.205
30.030

34
34.025
34.000

+0.085/+0.045 15 1.980/1.920 �0.25 EMT 3015

20 �0.25 EMT 3020

25 �0.25 EMT 3025

30 �0.25 EMT 3030

40 �0.25 EMT 3040

32
32.000
31.961

32.205
32.030

36
36.025
36.000

+0.085/+0.045 20 1.980/1.920 �0.25 EMT 3220

30 �0.25 EMT 3230

40 �0.25 EMT 3240

50 �0.25 EMT 3250

35
35.000
34.961

35.205
35.030

39
39.025
39.000

+0.085/+0.045 20 1.980/1.920 �0.25 EMT 3520

25 �0.25 EMT 3525

30 �0.25 EMT 3530

40 �0.25 EMT 3540

40
40.000
39.961

40.205
40.030

44
44.025
44.000

+0.085/+0.045 20 1.980/1.920 �0.25 EMT 4020

25 �0.25 EMT 4025

30 �0.25 EMT 4030

40 �0.25 EMT 4040

50 �0.25 EMT 4050

45
45.000
44.961

45.205
45.030

50
50.025
50.000

+0.085/+0.045 25 2.460/2.400 �0.25 EMT 4525

30 �0.25 EMT 4530

40 �0.25 EMT 4540

50 �0.25 EMT 4550

50
50.000
49.961

50.210
50.030

55
55.030
55.000

+0.100/+0.055 30 2.460/2.400 �0.25 EMT 5030

40 �0.25 EMT 5040

50 �0.25 EMT 5050

60 �0.25 EMT 5060

55
55.000
54.954

55.210
55.030

60
60.030
60.000

+0.100/+0.055 40 2.460/2.400 �0.25 EMT 5540

50 �0.25 EMT 5550

60 �0.25 EMT 5560

60
60.000
59.954

60.210
60.030

65
65.030
65.000

+0.100/+0.055 30 2.460/2.400 �0.25 EMT 6030

40 �0.25 EMT 6040

50 �0.25 EMT 6050

60 �0.25 EMT 6060

65
65.000
59.954

65.210
65.030

70
70.030
70.000

+0.100/+0.055 40 2.460/2.400 �0.25 EMT 6540
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d
[mm]

Wa�ek �ds
max/min

Otw. po mont.
�di max/min

D
[mm]

Otw. obudowy
�DH max/min

Tol. OD
[mm]

D�. L
[mm]

Gr. �c. S
[mm]

Tol.
d�ug.

Nr katalogowy

50 �0.25 EMT 6550

60 �0.25 EMT 6560

70 �0.25 EMT 6570

70
70.000
69.954

70.210
70.030

75
75.030
75.000

+0.100/+0.055 40 2.460/2.400 �0.25 EMT 7040

50 �0.25 EMT 7050

60 �0.25 EMT 7060

80 �0.50 EMT 7080

75
75.000
74.954

75.210
75.030

80
80.030
80.000

+0.100/+0.055 40 2.460/2.400 �0.25 EMT 7540

50 �0.25 EMT 7550

60 �0.25 EMT 7560

80 �0.50 EMT 7580

80
80.000
79.954

80.215
80.030

85
85.035
85.000

+0.120/+0.070 40 2.460/2.400 �0.25 EMT 8040

50 �0.25 EMT 8050

60 �0.25 EMT 8060

80 �0.50 EMT 8080

85
85.000
84.946

85.215
85.030

90
90.035
90.000

+0.120/+0.070 60 2.460/2.400 �0.25 EMT 8560

80 �0.50 EMT 8580

90
90.000
89.946

90.215
90.030

95
95.035
95.000

+0.120/+0.070 50 2.460/2.400 �0.25 EMT 9050

60 �0.25 EMT 9060

80 �0.50 EMT 9080

100
100.000
99.946

100.215
100.030

105
105.035
105.000

+0.120/+0.070 60 2.460/2.400 �0.25 EMT 10060

70 �0.25 EMT 10070

80 �0.50 EMT 10080

120
120.000
119.946

120.220
120.030

125
125.040
125.000

+0.170/+0.100 50 2.460/2.400 �0.25 EMT 12050

60 �0.25 EMT 12060

135
135.000
134.937

135.220
135.030

140
140.040
140.000

+0.170/+0.100 60 2.460/2.400 �0.25 EMT 13560

80 �0.50 EMT 13580
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5 POMIAR TULEI ZWIJANEJ

Pomiar �rednicy zewn�trznej (ISO 3547-2 TEST B)

W stanie swobodnym tuleja ma szczelin	 � do pomiar�w potrzebne specjalne przyrz�dy. Tulej	 wciska si	 w
sprawdzian pier�cieniowy przej�ciowy (max 250 N) i sprawdza si	, �e nie przejdzie przez sprawdzian
nieprzej�ciowy.

Pomiar �rednicy wewn�trznej (ISO 3547-2 TEST C)

Sprawdzian trzpieniowy przej�ciowy wchodzi przy ma�ej sile; sprawdzian nieprzej�ciowy nie wchodzi przy sile do
250 N.

Pomiar grubo�ci �cianki

Grubo�
 mierzy si	 w 1, 2 lub 3 miejscach wzd�u� osi �o�yska:

D�ugo�� L [mm] Odleg�o�� X [mm] Liczba pomiar
w

L � 15 L/2 1

15 < L � 50 4 2

50 < L � 90 6 oraz L/2 3

L > 90 8 oraz L/2 3
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6 P�YTY �LIZGOWE EMT � Wymiary

Wszystkie wymiary w mm. Oznaczenie: EMTS [grubo��]x[szeroko��]x[d�ugo��]

L [mm] W [mm] h [mm] Waga ~ [kg] Symbol

500 150 0,75 0.45 EMTS 0,75x150x500

500 150 1,0 0.60 EMTS 1,0x150x500

500 150 1,5 0.89 EMTS 1,5x150x500

500 150 2,0 1.19 EMTS 2,0x150x500

500 150 2,5 1.49 EMTS 2,5x150x500

500 150 3,0 1.79 EMTS 3,0x150x500

500 215 0,75 0.64 EMTS 0,75x215x500

500 215 1,0 0.85 EMTS 1,0x215x500

500 215 1,5 1.28 EMTS 1,5x215x500

500 215 2,0 1.71 EMTS 2,0x215x500

500 215 2,5 2.13 EMTS 2,5x215x500

500 215 3,0 2.56 EMTS 3,0x215x500

500 250 0,75 0.74 EMTS 0,75x250x500

500 250 1,0 0.99 EMTS 1,0x250x500

500 250 1,5 1.49 EMTS 1,5x250x500

500 250 2,0 1.98 EMTS 2,0x250x500

500 250 2,5 2.48 EMTS 2,5x250x500

500 250 3,0 2.98 EMTS 3,0x250x500

1000 250 0,75 1.49 EMTS 0,75x250x1000

1000 250 1,0 1.98 EMTS 1,0x250x1000

1000 250 1,5 2.98 EMTS 1,5x250x1000

1000 250 2,0 3.97 EMTS 2,0x250x1000

1000 250 2,5 4.96 EMTS 2,5x250x1000

1000 250 3,0 5.95 EMTS 3,0x250x1000
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8 TABELA TOLERANCJI WA�KA (250)

Odchy�ki w 
m (1 
m = 0,001 mm)

� < c9 d8 e7 e8 f7 g6 h6 h7 h8 js6 js7 k6 m6 n6 p6 p7 r6 s6

- 3
-60
-85

-20
-34

-14
-24

-14
-28

-6 -16 -2 -8 0 -6 0 -10 0 -14 �3 �5 +6 0 +8 +2
+10
+4

+12
+6

+16
+6

+16
+10

+20
+14

3 6
-70

-100
-30
-48

-20
-32

-20
-38

-10
-22

-4 -12 0 -8 0 -12 0 -18 �4 �6 +9 +1
+12
+4

+16
+8

+20
+12

+24
+12

+23
+15

+27
+19

6 10
-80

-116
-40
-62

-25
-40

-25
-47

-13
-28

-5 -14 0 -9 0 -15 0 -22 �4.5 �7
+10
+1

+15
+6

+19
+10

+24
+15

+30
+15

+28
+19

+32
+23

10 18
-95

-138
-50
-77

-32
-50

-32
-59

-16
-34

-6 -17 0 -11 0 -18 0 -27 �5.5 �9
+12
+1

+18
+7

+23
+12

+29
+18

+36
+18

+34
+23

+39
+28

18 24
-110
-162

-65
-98

-40
-61

-40
-73

-20
-41

-7 -20 0 -13 0 -21 0 -33 �6.5 �10
+15
+2

+21
+8

+28
+15

+35
+22

+43
+22

+41
+28

+48
+35

24 30
+28
+35

+35
+22

30 40
-120
-182 -80

-119
-50
-75

-50
-89

-25
-50

-9 -25 0 -16 0 -25 0 -39 �8 �12
+18
+2

+25
+9

+33
+17

+42
+26

+51
+26

+50
+34

+59
+43

40 50
-130
-192

+34
+43

+43
+34

50 65
-140
-214 -100

-146
-60
-90

-60
-106

-30
-60

-10
-29

0 -19 0 -30 0 -46 �9.5 �15
+21
+2

+30
+11

+39
+20

+51
+32

+62
+32

+60
+41

+72
+53

65 80
-150
-224

+62
+43

+78
+59

80 100
-170
-257 -120

-174
-72

-107
-72

-126
-36
-71

-12
-34

0 -22 0 -35 0 -54 �11 �17
+25
+3

+35
+13

+45
+23

+59
+37

+72
+37

+73
+51

+93
+71

100 120
-180
-267

+76
+54

+101
+79

120 140
-200
-300

+88
+63

+117
+92

140 160
-210
-310 -145

-208
-85

-125
-85

-148
-43
-83

-14
-39

0 -25 0 -40 0 -63 �12.5 �20
+28
+3

+40
+15

+52
+27

+68
+43

+83
+43

+90
+65

+125
+100

160 180
-230
-330

+93
+68

+133
+108

180 200
-240
-355

+106
+77

+151
+122

200 225
-260
-375 -170

-242
-100
-146

-100
-172

-50
-96

-15
-44

0 -29 0 -46 0 -72 �14.5 �23
+33
+14

+46
+17

+60
+31

+79
+50

+96
+50

+109
+80

+159
+130

225 250
-280
-395

+113
+84

+169
+140

250 280
-300
-430 -190

-271
-110
-162

-110
-191

-56
-108

-17
-49

0 -32 0 -52 0 -81 �16 �26
+36
+14

+52
+20

+66
+34

+88
+56

+108
+56

+126
+94

+190
+158

280 315
-330
-460

+130
+98

+202
+170

315 355
-360
-500 -210

-299
-125
-182

-125
-214

-62
-119

-18
-54

0 -36 0 -57 0 -89 �18 �28
+40
+4

+57
+21

+73
+37

+98
+62

+119
+62

+114
+108

+226
+190

355 400
-400
-540

+150
+114

+244
+208

400 450
-440
-595 -230

-327
-135
-198

-135
-232

-68
-131

-20
-60

0 -40 0 -63 0 -97 �20 �31
+45
+5

+63
+23

+80
+40

+108
+68

+131
+68

+166
+126

+272
+232

450 500
-480
-635

+172
+132

+292
+252
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9 TABELA TOLERANCJI OBUDOWY (250)

Odchy�ki w 
m (1 
m = 0,001 mm)

� < B10 C9 D8 E7 E8 F7 G7 H6 H7 H8 JS7 K7 M7 N7 P7 R7 S7 T7

- 3
+180
+140

+85
+60

+34
+20

+24
+14

+28
+14

+16
+6

+12
+2

+6 0 +10 0 +14 0 �5 0 -10 -2 -12 -4 -14 -6 -16
-10
-20

-14
-24

3 6
+188
+140

+100
+70

+48
+30

+32
+20

+38
+20

+22
+10

+16
+4

+8 0 +12 0 +18 0 �6 +3 -9 0 -12 -4 -16 -8 -20
-11
-23

-15
-27

6 10
+208
+150

+116
+80

+62
+40

+40
+25

+47
+25

+28
+13

+20
+5

+9 0 +15 0 +22 0 �7 +5 -10 0 -15 -4 -19 -9 -24
-13
-28

-17
-32

10 14 +200
+150

+138
+95

+77
+50

+50
+32

+59
+32

+34
+16

+24
+6

+11 0 +18 0 +27 0 �9 +6 -12 0 -18 -5 -23
-11
-29

-16
-34

-21
-39

14 18

18 24
+244
+160

+162
+110

+98
+65

+61
+40

+73
+40

+41
+20

+28
+7

+13 0 +21 0 +33 0 �10 +6 -15 0 -21 -7 -28
-14
-35

-20
-41

-27
-48

24 30
-33
-54

30 40
+270
+170

+182
+120 +119

+80
+75
+50

+89
+50

+50
+25

+34
+9

+16 0 +25 0 +39 0 �12 +7 -18 0 -25 -8 -33
-17
-42

-25
-50

-34
-59

-39
-64

40 50
+280
+180

+192
+130

-45
-70

50 65
+310
+190

+214
+140 +146

+100
+90
+60

+106
+60

+60
+30

+40
+10

+19 0 +30 0 +46 0 �15 +9 -21 0 -30 -9 -39
-21
-51

-30
-60

-42
-72

-55
-85

65 80
+320
+200

+224
+150

-64
-94

80 100
+360
+220

+257
+170 +174

+120
+107
+72

+125
+72

+71
+36

+47
+12

+22 0 +35 0 +54 0 �17
+10
-25

0 -35
-10
-45

-24
-59

-41
-66

-58
-93

-78
-113

100 120
+380
+240

+267
+180

-91
-126

120 140
+420
+260

+300
+200 +208

+145
+125
+85

+148
+85

+83
+43

+54
+14

+25 0 +40 0 +63 0 �20
+12
-28

0 -40
-12
-52

-28
-68

-50
-90

-77
-117

-107
-147

140 160
+440
+310

+310
+210

-119
-159

160 180
+470
+310

+330
+230

-53
-93

-93
-133

-131
-171

180 200
+525
+340

+355
+240 +242

+170
+146
+100

+172
+100

+96
+50

+61
+15

+29 0 +46 0 +72 0 �23
+13
-33

0 -46
-14
-60

-33
-79

-60
-106

-105
-151

-149
-195

200 225
+565
+380

+375
+260

-63
-109

-113
-159

-163
-209

225 250
+605
+420

+395
+280

-67
-113

-123
-169

-179
-225

250 280
+690
+480

+430
+300 +271

+190
+162
+110

+191
+110

+108
+56

+69
+17

+32 0 +52 0 +81 0 �26
+16
-36

0 -52
-14
-66

-36
-88

-74
-126

-138
-190

-198
-250

280 315
+750
+540

+460
+330

-78
-130

-150
-202

-220
-272

315 355
+830
+600

+500
+360 +299

+210
+182
+125

+214
+125

+119
+62

+75
+18

+36 0 +57 0 +89 0 �28
+17
-40

0 -57
-16
-73

-41
-98

-87
-144

-169
-226

-247
-304

355 400
+910
+680

+540
+400

-93
-150

-187
-224

-273
-330

400 450
+1010
+760

+595
+440 +327

+230
+198
+135

+232
+135

+131
+68

+83
+20

+40 0 +63 0 +97 0 �31
+18
-45

0 -63
-17
-80

-45
-108

-103
-166

-209
-272

-307
-370

450 500
+1090
+840

+635
+480

-109
-172

-229
-292

-337
-400

Informacje zawarte w niniejszym katalogu maj� charakter referencyjny. Wszystkie warto�ci s� teoretyczne i s�u	� wy��cznie jako wytyczne

projektowe. BIMEX zastrzega sobie prawo do zmiany specyfikacji bez uprzedniego powiadomienia.
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